ARKUSZ APLIKACYJNY DLA MAT PRZESIEWAJACY CH

REMASCREEN |
kontrakt O oferta 0 | , data ..........cooeennn.n. e
KONt L. e e S
przedstawiciel ... e ereereseesenernrrearnaeeaaes
PRZESIEWACZ :
producent:.............cooiiiiiiiiiiiieian nr maszyny / Wielko$6:........ooooeeeleeeeie e
rOK PIOAUKGE: .. v oo,
charakter drgan:.........ocooiiiiiiiiiiian skok rzeszota S e e
nachylenie pokdadu pPrzeSieWajacego:. .. .. ...co.ieeeeeeeeeeeeeethiit e e e ee e e e
liczba pol&a_dévivpl'zesiewaja‘cych': ......... e e er e aeanes - ceeeteeee e e
SCHEMAT PRZESIEWANIA : |
Nadawa ( ziarmistosé)

- Frakcja splywajaca z sita
( ziarnisto$§¢ ) -

N

Frakcja odsiewana

( ziarnisto$€ )
Pokiyy ‘
Dolgy |
i kolejg,, ( Frakcja splywajaca z sita

l Wielopoy weiy ( ziarnisto$¢ )

Frakcja odsiewana —
( ziarnisto$€ )

W przypadku wigkszej liczby pokladow niz dwa — uzupelni¢ powyzszy schemat o kolejne poklady !



SITA NAPINANE WZDLUZNIE:

dhugo$¢ krawedzi napinania ,,FL”.. ceeeen....m :
odst¢p pomigdzy kolnierzami mocujacymi ,,SPI’ eeieeiere.....mm
. kierunek przeptywu nadawy

|

- co—— ————— ——
’/ —

Uwaga:

nanicéé liczb¢ trawerséw
. podplenjgcych pokhd
. Sp1= i odst¢py migdzy nimi

SITA NAPINANE POPRZECZNIE:

diugo$¢ krawedzi napinania ,,FL”. eeteeeee.....mm
odstep pomi¢dzy kolnierzami mocujacymi ,, SPI”............ eeieee.....nm
nanie$é liczbe trawerséw
Spa= podpierajacych pokiad
» | i odst¢py miedzy nimi
LW=
LW = wymiar pomiedzy §cianami ograniczajacymi
szeroko$¢ pokladu przesiewajacego ................. mm
szerokoéé tmwa:y
- S — Uwaga:
4 - 1 :1\ naniesé liczb¢ trawerséw
’ S podpierajacych poktad
. pa = i odstgpy migdzy nimi
' - LW= 3
LW = wymiar pomiedzy §cianami ograniczajacymi
szeroko$¢ poktadu przesiewajacego ................. mm
.o Uwaga:
' podaé érednicg odleglotci

FL - ditugo$¢ maty przesiewajacej mierzona
w kierunku przeptywu nadawy

i liczbg otwordéw mocujacych
"dla $rodkowych listew
mocujacych



SITA PLASKIE :
(patrz str. 11 pkt. 7.1, 7.2 oraz 7.5 w prospekcie ,,Maty przesiewajace REMASCREEN”)

‘B = szeroko$¢ pokladu
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[ ° dhugo$¢L: ... mm
N 3B - szeroko$E B: ... mm
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RODZAJE KOLNIERZY MOCUJACYCH: Kklejone i nitowane

85 80

A/\
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B1/B2-QS B2-LS B3-LS _ B4 - QS

RODZAJE KOLNIERZY MOCUJACYCH: skrecane $Srubami

BSS B5SE

WIELKOSC I KSZTAET PERFORACJI W DOTYCHCZAS STOSOWANY.CH SITACH
STALOWYCH:

ksztalt perforacji [mm] odstep miedzy otworami [mm]
B o PR
O e
0 grubos¢ blachy ........................... SO PO U SO UURUUUURROS mm
O $rednica drutOW. .. ... ... e mm

D INNE



MATERIALPRZESIEWANY (nadawa)
Rodzaj przes:ewama _ D na mokro O na sucho

CHARAKTERYSTYCZNE CECHY PRZESIEWANEGO MATERIALU:

O wilgotny ~Osuchy O okragly O podtuzny
0 gladki O ostrokrawedziasty 0 famany o naturalny
Q goracy | O kwasowosé O zasadowo$é O tlusty/oleisty
tempemmrgnadawy:. ................ A &
wielkos¢ frakcji nadawy: .. ....... ........ mm - frakcja odsiewana.................. mm
‘ - (lub frakcje odsiewane)
nadawa na obszar bei perforacji: 0 tak O nie -
' wysokbéé spddahia nadaWj na poklad przesiewajqcy: S ORORUSUROURORRRRURRRIORS ..

ClQZ&I‘ usypowy nadawY' ":."'; seses °"‘t/m3
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